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DODACI ZA CNC MAŠINE / OŠTRILICE / GLODALA ZA OŠTRENJE

Onecut Twincut IS mašina M40

A. Imbus za stezanje
glodala

■ ■ 10016

B. Blok za izbijanje glodala ■ 13798

C. Starter komplet ■ 69722 69723

D. Nosač glodala ■ ■ 12335
Button  

integrated into 
the spindle

E. Nosač Twincut glodala ■ 22987 69729

F. Četka ■ ■ 11791

G. Izbijač ■ 69724 69727

DODACI: ALATI I OPREMA ZA OŠTRENJE

20125

20126

22806

20890

20891

20892

Dijamantsko tocilo D46 za karbidna glodala

Korundum tocilo za čelična glodala

Dijamantsko tocilo D16 za poliranje karbidnih glodala 

CG30 futer - Ø = 3.17 mm (1/8")

CG30 futer - Ø  = 4.36 mm (11/64")

CG30 futer - Ø  = 6.35 mm (1/4")

OPREMA ZA OŠTRENJE

BASIC ADJUSTMENT FOR ENGRAVING CUTTERS
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